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Coude de fumee en tola etanche a Feau.. 



(I?) Le coude est r§a!is6 h par^ d'un tuyau agraf^ dans sa 
partie sup^eure et S simple irecouvrement dans sa partie 
tnf^rieure situte au-dessous du jonc inf§rieur9. II est obtenu 
en plissant le tiiyau. La ligne de plus petit rayon de courbuie 
con-espond avec la ligne d'agrafage 8 le long de laquelle la 
Surface interne du coude est lisse, les pOs 6tant 6cras6s. 
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La pres nte invention concern des coud s. d fume n tola' 
etahches k I'eau. 

Les tuyaux et coudes de fumee en tole sont d€finis dans la 
norma AFNOR-NF-D-35-302 de roars 1950. Dans cette nornie» on decrit des 
5 tuyaux agrafes et des coudes plisses fabriques a partir de cylindres 
dont le joint suiyant la generatrice est realise par simple recouvre- 
ment de deux epaisseurs de tole. 

Dsins les appareils modernes, notaisment les chaudieres a- conden* 
sation, les produits de combustion sont refk^idis au 'roaximum ayant 
10 d'Stre evacues afih de recuperef la chaleur latente de vaporisation 
contenue dans les produits de combustion. Les produits de combustion 
arrivent done a une temperature relativement basse dans les tuyaux de 
. fumee et la condensation se poursuit a I'interieiir de ces tuyaux. II 
est done necessaire que ceux-ci, ainsi que leurs raccordements soient 
15 stanches h I'eau pour eviter des sulntements exterieurs. Cela est 
vrai pour les tuyaux de fumSe des appareils a gaz en general, la 
combustion, du gaz degageant beaucoup de vapeur d'eau. C'est airisi que 
les • tuyaux agrafes sont apparus a la place des simples tuyaux a 
recoiivreroent . Le raccordement classique des txiyaux se fait en emboi- 
20 tant le tuyau inferieur dans le tuyau superieur. Avec un tel montage, 
l*eau de. condensation descend le long de la parol intSrieure du tuyau' 
superieur .et se retrouve sur la parol exterieure du tuyau inferieur. 
On a resolu le probleine de I'etancheite des raccordements en faisant 
le montage inverse, c'est-a-dire en emboitant le tuyau superieur dans 
25 le tuyau inferieur, I'eau de condensation descendant alors de la 
parol interieure du tuyau superieur dans le tuyau inferieur. II reste 
cependant le probleme de I'etancheite des coudes qui sont fabriqu6s k 
partir de tuyaux a' simple recouvreraent. 

Un objet de la presente invention consiste k prevoir des coudes 
30 de fumee en tole qui soient etanches a I'eau. 

Selon une caracteristique de 1* invention, le coude eist obtenu a 
partir d*uh tuyau agrafe dans sa partie superieure et a simple 
recouvreraent dans sa partie inferieure situee entre le jonc inferietir 
et 1' orifice inferieur. 
35 Selon une autre , caracteristique de 1' invention, le tuyau est 

plisse pour former le coude, la lignc de plus petit rayori de courbure 
du coude correspondant avec la ligne d'agrafage. 



Selon un autre caracteristique de I'inv ntion, les plis sont 
corapletement ecrases sur la ligne d'agrafage de telle fa^on que la 
parol interne du coude est lisse le long de ladite ligne d'agrafage. 

Les caract§ristiques de 1' invention, ainsi que d'autres, appa- 
5 raitront plus clairement ^ la lecture de la description d'un exemple 
de realisation, la description Stant faite en relation avec les 
dessins joints, parmi lesquels: 

la Fig. 1 est une vue de dessus de la tole a plat servant a 
fabriquer le coude, ' . 

10 la Fig. 2 est une vue de cote du coude, 

la Fig. '3 est une vue de 1' orifice sup6rieur du coude, et 

la Fig. 4 est uhe yue de 1' orifice inferieur du coude. 

On fabrique le coude a partir d'une t6le rectangulaire 1 de 
grands cotes 2 et 3 et de petits cotes 4 et 5. Une entaille est 
15 prevue dans la tole sur chaque grand cote 2, 3. Ces entailles 6 et 7 
ont la meme longueur, de I'ordre de 3 mm. Elles sont perpendiculaires 
aux cdtis 2 et 3 et a la meme distance du petit c8ti 4. Cette 
distance correspond h la longueur de la partie inffirieure dii coude 
pr§vue pour s'embotter dans un tuyau inferieur. Quand on met la t61'e 
20 en forme pour realiser le tuyau, on ne fait I'agrafage qu'entre la 
partie comprise entre les entailles 6 et 7 et le petit cote 5 de la 
tole 1. 

La partie infSrieure du tuyau comprise entre les entailles 6 et 
7 et le bord 4 est done a simple recouvrement comme le montre la Fig. 
25 4. 

Le bord 5 de 1' orifice sup6rieur est agrafe comme le montre la 
Fig. 4. 

Le tuyau est coude en realisant des plis et en les pingant de 
la maniere classique. Le jonc inferieur 9 du coude est constitue par 

30 le premier pli a partir du bas- La ligne de pincement ou de plus 
petit rayon de courbure du coude correspond a la ligne d'agrafage 8 
de la Fig. 2.11 faut done deformer quatre epaisseurs de tole en. meme 
temps et on doit par consequent utiliser un metal trfes ductile pour 
eviter les dechireraents de la tole. Vu la surepaisseur , le pli le 

35 long de la ligne d'agrafage 8 se trouve compXetement ecrase et il n*y 
a pas d'espace libre a I'interieur du pli d*ou une surface interne 
lisse le long de la ligne d'agrafage 8' et 1 * iropossibilite pour I'eau 
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de stagner. 

Le bord 5 de* 1 'orifice superieur etant agrafe, ledit orifice- a 
une circonference bien determinee. Par contre, le bord 4 de !• orifice 
inferieur etant h simple recouvrement , on peut en modifier legSrement 
5 la circonference, suffisamment pour embotter le coude dans un tuyau 
inferieur. Grace a I'elasticite de la tdle, la paroi exterieure de la 
parti e inf^rieure du coude adhere bien a la paroi intirieure du tuyau 
inferieur, assurant un bon raccor dement . 

Des coudes selon 1' invention peuvent @tre fabriques dans toutes 
10 ' les dimensions norma la seeset quel que soit leur angle d'ouverture. 
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Revendications 

1) Coude de fumee en tolet caracterise en ce qu*ll est obtenu a 
partir d'un tuyau agrafe dans sa partie superieure et h simple 
recouvrentent dans sa partie inferieure situie entre le jonc inferieur 
(9) et le bord (4) de 1" orifice inferieur. 
5 2} Coude de fum6e en tdle selon la revendi cation 1, caractSrise 

en ce qu'il est obtenu en plissant le tt^au, la iigne de plus petit 
rayon de courbure du coude correspondant avec la ligne d*agrafage (8). 

3} Coude de fumee selon la revendi cation 1 ou 2, caracterise . en 
ce que les plis sent compldtement ecrases sur la ligne d'agrafage 
10 (8), la surface interne du tuyau etant lisse le long de la ligne 
d"agrafage (8). 
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FIG. 3 



FIG. 4 



